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MITJTEILUNG UBER DIE UBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 



(Regel 44.1 PCT) 



DECEMBER 04 2001 


Absende datum 

(T ag/Monat/Jahr) 25/09 /200 1 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

P303324 


WEITERES VORGEHEN siehe Punkte 1 und 4 unten 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 01/03764 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 04/04/200 1 


Anmelder 

DAIMLERCHRYSLER AG 



1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB der internationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubermittelt wird. 
Einreichung von Anderungen und einer Erklarung nach Artikel 19: 

Der Anmelder kann auf eigenen Wunsch die Anspriiche der international Anmeldung andern (siehe Regel 46): 

Bis wann sind Anderungen einzureichen? 

Die Frist zur Einreichung solcher Anderungen betragt ublicherweise zwei Monate ab der Ubermittlung des 
internationalen Recherchenberichts; weitere Einzelheiten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzureichen? 

Unmittelbar beim Internationalen Buro der WIPO, 34, CHEMIN des Colombettes, CH-121 1 Genf 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

N a here Hinweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. Q Dem Anmelder wird mitgeteilt, daf3 kein internationaler Recherchenbericht erstellt wird und daB ihm hiermit die Erklarung nach 

Artikel 17(2)a) ubermittelt wird. 



□ 



Hinsichtiich des Widerspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusatzlicher Gebuhren) nach Regel 40.2 wird 
dem Anmelder mitgeteilt, daB 

□ der Widerspruch und die Entscheidung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf Obermittlung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs als auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationalen Buro ubermittelt worden 
sind. 

□ noch keine Entscheidung uber den Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird be nach rich tigt, sobald eine Entscheidung 
getroffen wurde. 

Weiteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf folgendes aufmerksam gemacht: 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seit dem Prioritatsdatum wird die internationale Anmeldung vom Internationalen Buro ver6ffen£- 
licht. Will der Anmelder die Verdffentlichung verhindern Oder auf einen spSteren Zeitpunkt verschieben, so muB gemaB Regel 90 .1 
bzw. 9Cr'?3 vor AbschluB der technischen Vorbereitungen fur die internationale Veroffentlichung eine Erklarung uber die Zurucknah- 
me der internationalen Anmeldung Oder des Prioritatsanspruchs beim Internationalen Buro eingehen. 

Innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum ist ein Antrag auf internationale vorlaufige Prufung; einzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 Monaten seit dem Prioritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Prioritatsdatum muB der Anmelder die fur den Eintritt in die nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtern vornehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum in der 
Anmeldung Oder einer nachtraglichen Auswahlerklarung ausgewahlt wurden Oder nicht ausgewahlt werden konnten, da fur sie 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindlich ist. 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Paul Faux 



Formblatt PCT/lSA/220 (Juli 1998) 



(Siehe Anmerkungen auf Beiblatt) 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA^20 



V 



Diese Anmerkungen sollen grundlegende Hinweise zur Einreichung von Anderungon gemaG Artikel 19 geben. Diesen Anmerkungen 
iiegen die Erfordemraae des Vertrags Goer die Internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesena (PCT), der Ausfuhrungs- 
ordnung und der Verwaftungsrichtiinien zu dieaem Vertrag zugrunde. Bei Abweichungen zwiachen desen Anmorkungen und 
obengenannten Texten sind letztere maBgebend. Nahere Einzelheiten sind dem PCT-Leitfaden fur Anmelder, einer Veroffentlichung der 

WIPO, zu entnehmen. . , .. 

Die in diesen Anmerkungen verwendeten Begriffe •Artikel', "Reger und "Abschnrtf beziehen sich jeweiia auf cie Bestimmungen des 

PCT-Vertrags, der PCT-Ausfuhrungsordnung bzw. der PCT-Verwaitungsrichtlinien. 



HINWEISE ZU ANDERUNGEN GEMASS ARTIKEL 19 



Nach Em alt des intemationalen Recherchenberichts hat der Anmelder die Moglichkeit, einmal die Anapruche der intemationalen 
Anmeldung zu andem. Ea st jedoch zu betonen, dafl, da alle Teiie der intern ation ale n Anmeldung (Anspruche, Beachretbung und 
Zeichnunqen) wahrend des intern ation ale n vorlaufigen Prufungsverfahrena geandert warden konnen, normaJerweise keine Notwendgkeif 
besteht, Anderungen der Anspruche nach Artikel 1 9 einzureichen, auBer wenn der Anmelder z.B. zum Zwecke eines vorlaufigen 
Schutzes die Veroffentlichung dieser Anspruche wOnscht Oder ein anderer Grund fur eine And© rung der Anspruche vor ihrer tntemationa- 
len Veroffentlichung vorliegt. Weiterhin ist zu beachten, daB ein vorlaufiger Schutz nur in einigen Staaten erhaitlich ist. 



Wei che Telia der intern atlonalen Anmeldung konnen geandert warden? 

Im Rahmen von Artikel 19 konnen nur die Anspruche geandert werden. 

In der international Phase kdnnen die AnsprOche auch nach Artikel 34 vor der mrt der intemationalen vorlaufigen PrOfung beauf- 
tragten Be horde geandert (oder nochmals geandert) werden. Die Beschreibung und cfie Zeichnungen kfinnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der international en vorlaufigen PrQfung beauftragten Behorde geandert werden. 

Beim Eintrrtt in die nationaJe Phase kfinnen alle Teile der intemationalen Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfalls Artikel 
41 geandert werden. 



Bis wann sind Anderungen einzureichen? 

InnerhaJb von zwei Monaten ab der Obermtttlung des intemationalen Recherchenberichts oder innerhalb von sechzehn M on at en ab 
dem Prioritatadatum, je nach dem, w el che Frist spater ablauft. Die Anderungen getten jedoch als rechtzeitig eingereicht, wenn sie 
dem Intemationalen Buro nach Ablaut der maflgebenden Frist, aber noch vor AbschluS der technischen Vorbereitungen fur de 
Internationale Veroffentlichung (Reg el 46.1) zugehen. 



Wo sind die Anderungen nicht einzureichen? 

Die Anderungen k6nnen nur beim Intemationalen BOro, nicht aber beim Anmeldeamt oder der Intemationalen Recherchenbehorde 
eingereicht werden (Re gel 46.2). 

Falls ein Antrag auf Internationale vorlaufige PrQfung eingereicht wurdeAvird, sie he unten. 

In weicher Form kdnnen Anderungen erf olgen? 

Eine Anderung kann erfoigen durch Streichung eines oder mehrerer ganzer Anspruche, durch HinzufQgung eines oder mehrerer 
neuer Anspruche oder durch Anderung des WorUauts eines oder mehrerer AnsprOche in der eingereicht en Fassung. 

Fur jedes Anapruchsblatt, das sich auf grund einer oder mehrerer Anderungen von dem ursprunglich eingereichten Blatt 
unterscheidet, ist ein Ersatz blatt einzureichen. 

Alle AnsprOche, die auf einem Ersatzblatt erscheinen, sind mrt arabischen Ziffern zu numerieren. Wird ein Anspruch gestrichen, so 
brauchen, die anderen Anapruche nicht neu numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumerierung aind die Anapruche fortlaufend zu 
numerieren (Verwaitungshchtlinien, Abschnitt 205 b)). 

Die Anderungen sind In der Sprache ahzufassen, In der dieintemattonale Anmeldung verdffentJicht wird. 



Wei che Untertagen sind den Anderungen belzufugen? 
BegletUchreiben (Abschnitt 205 b)): 

Die Anderungen sind mit einem Begleitschreiben einzureichen. 

Das Begleitschreiben wird nicht zusammen mit der intemationalen Anmeldung und den geanderten Anspruchen veroffentlicht. Es 
ist nicht zu verwechseln mit der "ErWarung nach Artikel 1 9(1)* (siehe unten, "Erklarung nach Artikel 1 9 (1 )*). 

Das Begleitschreiben ist nach Wahl des Anmeidera in englischer oder franzoalscher Sprache ahzufassen. Bel engllachapra- 
chigen Intemationalen Anmeldungen ist das Begleitschreiben aber ebenfalls In englischer, be! franzosischsprachigen Inter- 
national en Anmeldungen in franzoslacher Sprache ahzufassen. 



Anmerkungen zu Fonnblatt PCT/1SA/220 (Blatt 1) (Januar 1994) 



c 



c 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (F rts tzung) 



im Begleitschreiben Bind die Unterachiede zwischen den AnsprOchen in der eingereichten Faaaung und den geanderten AnaprOchen 
anzugeben. So tst insbesondere zu jedem Anspruch in der intemationalen Anmeldung anzugeben (gleichlautende Angaben zu 
verachiedenon AnaprOchen k6nnen zuaammengefaBt werden), ob 

i) der Anapruch unverandert tst, 

ii) der Anapruch geatrichen worden ist; 

iii) der Anapruch neu rst; 

tv) der Anapruch einen Oder mehrere AnaprQche in der eingereichten Faaaung ereetzt; 

v) der Anapruch auf die Taking eines Anaprucha in der eingereichten Faaaung zurOckzufOhren ist 

Im fotgenden aJnd Belspiele angegeben, wie Anderungen im Begleita?hreiben zu erlautem alnd: 

1. [Wenn ansteDe von ureprOnglich 48 AnaprOchen nach der An de rung einiger Ansp ruche 51 AnaprQche extatieren]: 

•Die Anspruche 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 bis 48 werden durch geanderte Anspruche gleicher Numerierung ereetzt; Anspruche 
30, 33 und 36 unverandert; neue Anapruche 49 bis 51 hinzugefugt* 

2. {Wenn anatetle von ursprOnglich 15 AnsprOchen nach der An de rung alter Anapruche 1 1 Anspruche exiatierenj: 
•Geanderte Anspruche 1 bis 1 1 treten an die Steile der Anspruche 1 bis 15." 

3. [Wenn ursprOnglich 1 4 AnsprOche existierten und die Anderungen darin bestehen, daB einige Anspruche gestrichen werden und 
neue AnsprOche hinzugefugt werden]: „ ^ . . * _ . . . 
AnsprOche 1 bis 6 und 1 4 unverandert; AnaprQche 7 bis 13 geatrichen; neue AnsprOche 15, 16 und 17 hinzugefugt. Oder An- 
aprQche 7 bis 13 gestrichen; neue Anspruche 15, 16 und 17 hinzugefugt; alle Qbrigen AnsprOche unverandert.' 

4. [Wenn verachiedene Art en von Anderungen durchgefQhrt werden]: 

■AnsprOche 1 -1 0 unverandert; AnsprOche 11 bis 1 3, 18 und 1 9 gestrichen; AnsprOche 1 4, 1 5 und 1 6 durch geanderten An- 
apruch 14 ereetzt; Anapruch 17 in geanderte Anspruche 15, 16 und 1 7 unterteilt; neue AnsprOche 20 und 21 hinzugefOgt." 

-Ertdarung nach Artikel 190)" (Reg el 46.4) 

Den Anderungen kann eine ErWarung beigefOgt werden, mit der die Anderungen eriautert und ihre Auawirkungen auf die 
Beachreibung und die Zeichnungen dargelegt werden (die nicht nach Artikel 1 9 (1 ) geandert werden kdnnen). 

Die ErWarung wird zuaammen mrt der intemationalen Anmeldung und den geanderten AnsprOchen veroffentiicht. 
Sle 1st In der Sprache abzirfaaaen, in der die intemationalen Anmeldung verdffentllcht wind. 

Sie muB kurz gehaften aein und darf, wenn in engliacher Sprache abgefaflt Oder rns Engliache uberaetzt, nicht mehr aJa 500 
Worter umfassen 

Die Erklarung ist nicht zu verwechseln mit dem Begleitschreiben, das auf de Unterschiede zwischen den AnaprOchen in der 
eingereichten Faaaung und den geanderten AnsprOchen hinweist, und ereetzt letzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten Blatt 
einzureichen und in der Gberschritt ais aolche zu kennzeichnen, vorzugsweise mit den Worten "ErWarung nach Artikel 19 (1)'. 

Die Erklarung darf keine herabaetzenden AuBerungen Ober den intemationalen Recherchenbericht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten Veroffentlichungen enthalten. Sie darf auf im intemationalen Recherchenbericht angefQhrte Verdffentlichun- 
gen, die stch auf einen bestimmien Anapruch beziehen, nur im Zusammenhang mit einer Anderung dieses Anaprucha Bezug 
nehmen. 

Auawirkungen eines bereita gestellten Ant rags auf intemationaJe vortaufige PrQtung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 bereits ein Antrag auf intern alionaie vortaufige PrOfung 
gestellt worden, so soMe der Anmelder in seinem Interesse gleichzeitig mit der Einreichung der Anderungen beim Internation alen 
BOro auch eine Kopie der Anderungen bei der mit der intemationalen voriaufigen PrOfung beauftragen Be horde einreichen (siehe 
Regel 62.2 a), e rater Satz). 

Auawirkungen von Anderungen hlnslchtilch der Obersetzung derinternationalen Anmeldung beim EintHtt in die 
nation ale Phase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bei Eintritt in de nation ale Phase moglicherweiae anatatt oder zuaatzlich zu der Ober- 
setzung der Anspruche in der eingereichten Fassung eine Obersetzung der nach Artikel 19 geanderten AnaprQche an die 
bestimmten/ausgewahlten Amter zu Obermitteln ist. 

Nahere Einzelheiten Ober die Erfordemiase jedes bestimmten/ausgewahlten Amts sind Band II des PCT-Lertfadens fur Anmelder 
zu errtnehmen. 



Anmerkungen zu FormbJatt PCT/ISA/220 (Blatt 2) (Januar 1994) 



' Deutsches Patent- und Markenamt 



Deutsches Patent- und Markenamt ■ 80297 Munchen 

DaimlerChrysler AG 
FTP/H 

Postfach 35 35 



74025 Heilbronn 



m 



?ocket# ^ 



^i ; y.; T/bpmt Kltedten 

Munchen, den 2. r>]oveml?er 2000 
Telefon: (0 89) 21 95 - 32 04 
Aktenzeichen: 100 16 717.9 

Anmelder: 
S.Adr. 



Ihr Zeichen: P303324-Pa-ba 



Bitte Aktenzeichen und Anmelder bei 
alien Eingaben und Zahlungen angeben 



Zutreffendes ist angekreuzt 03 und/oder aus ausgefullt! 



Ergebnis einer Druckschriftenermittlung 

Auf den Antrag des _ 

wirksam am 4. April 2000 gemafJ £3 § 43 Patentgesetz CH § 7 Gebrauchsmustergesetz 
sind die auf den beigefugten Anlagen angegebenen offentlichen Druckschriften ermittelt worden. 
Ermittelt wurde in folgenden Patentklassen: 



Klasse/Gruppe 



Prufer 



Patentabt. 



B29C 65/06 
B23K 20/12 
B23K 37/04 



Kuhn 
Rietz 

Dr.Potschke 



16 
45 
45 



USPS EXPRESS MAIL 
EL 897 676 840 US 
DECEMBER 04 2001 



Die Recherche im Deutschen Patent- und Markenamt stutzt sich auf die Patentliteratur folgender Lander und Organisationen: 
Deutschland (DE.DD), Osterreich, Schweiz, Frankreich, Grofibritannien, USA, Japan (Abstracts), 



UDSSR (Abstracts), Europaisches Patentamt, WIPO. 
Recherchiert wurde aufterdem in folgenden Datenbanken: 

Anlagen: 

Anlagen 1, 2 und 3 zur Mitteilung der ermittelten Druckschriften 
13 Druckschrift(en) bzw. Ablichtung(en) 



Patentabteilung 11 
Recherchen-Leitstelle 




P2251 Annahmestelle und 
05/99 Nachtbriefkasten 
06.95 nur 

Zwetbruckenstra&e 12 

ffj ICDV-U 

Schnelibahnanschlufi im 
Munchner Verkehrs- und 
Tarifverbund (MVV): 



Dtenstgebaude 

Zweibrtic kens trade 1 2 (Hauptgebaude) 
Zweibriickenstrafie 5-7 (BreiterhoO 
Cincinnatistrafie 64 
Rosenheimer Strafie 116 
Balanstrafte 59 

Zweibruckenstrafle 12 (Hauptgebaude), 
Zweibruckenstrafie 5-7 (Breiterhof): 
S1 - 58 Isartor 



Hausadresse (fur Fracht) 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Zweibruckenstrafje 12 
80331 Munchen 



Telefon (089) 2195-0 Bank: 
Telefax (089) 2195-2221 



Landeszentralbank Munchen 700 010 54 
(BLZ 700 000 00) 



Cine innatistra fie 64 

S2 Fasangarten Bus 98 oder 99 



Internet-Adresse http://www.patent-und-markenamtde 



Rosenheimer Str. 116/ Balanstrafte 59 

Al!e S-Bahnen Rlchtung Ostbahnhof, ab Ostbahnhof Busllnien 
45/95/96/198 Haltestelle Kustermannpark 



, D utsch s Pat nt- und Mark namt datum: 02. 11.2000 seite: 1 

100 16 717.9 

Deutsches Patent- und Markenamt » 80297 MOnchen 



An 1 age 1 

zur Mitteilung uber die ermi ttelten Druckschr if ten 
gemaB § 43 des Patentgesetzes 



Druckschr i f ten : 



DE 


40 


14 


305 


C2 — 


DE 


198 


23 


727 


A1 


DE 


197 


14 


309 


A1 — 


DE 


196 


42 


331 


A1 — 


DE 


195 


37 


244 


A1<" 


DE 


44 


36 


857 


A1 — 


DE 


43 


41 


954 


A1- 


DE 


42 


1 1 


279 


A1 - 


DD 


2 


73 


547 


A3 - 


DD 


2 


15 


724 


A1 — 


DD 


1 


15 


869 


AI- 


EP 


08 


70 


679 


B1 — 



Li teratur : 

WPIDS Abstract, Ref. 1 975-20436W/ 1 2 zu 
SU 421457 A; 



I Bitte Anmelder/lnhaber + Aktenzeichen bei alien Eingaben angeben; bei Zahlungen auch Verwendungszweck. Hinweise auf der RQckseite beachten ! | 

5 Annahmestelle und Dtenstgebaude Hausadresae (fUr Fracht) Talafon {089) 2195-0 Bankvarbindung 

Nachtbriefkaaten Zweibrilckenstr. 12 (Hauptgebaude) Deutsche* Patent- und Markenamt Telefax (089) 2195-2221 Landes*entralbank MUnchon 

A9119 nur Zwelbruckenatr.. 12 Internet: 700 010 54 {BIZ 700 000 00) 

Zweibrilcfcenstr. 12 80331 MQnchen http://www.patent-und-markenamt.de 



Zahlungshinweise 3 

1 . Die Gebuhren konnen aufter durch Barzahlung entrichtet werden: 

a) durch UbergabeoderUbersendung 

- von Gebuhrenmarken des Deutschen Patent- und Markenamts, 

- von Schecks. dieauf ein Kreditinstitutin der Bundesrepublik Deutschiand gezogen sind und nichtmitlndossament 
versehen sind, 

- eines Auftrags zur Abbuchung von dem hierfur zugelassenen Abbuchungskonto gemafi Bekanntmachung des 
Prasidenten des Deutschen Patent- und Markenamts (siehe Mitteiiungen Nr. 1 und 2/90 vom 1 5. Dezember 1 989, 
Bl.f.PMZ 1990, S. 1 f.; Nr. 6/92 vom 27. Februar 1992. Bl.f.PMZ 1992, S. 177 f.), 

b) durch Uberweisung auf das umseitig angegebene Konto derZahlstelle, 

c) durch Bareinzahlung (mit Zahischein bei der Postbank Oder bei alien anderen Banken oder Sparkassen) auf das 
umseitig angegebene Konto derZahlstelle. 

2. BeijederZahlungsind das vollstandige Aktenzeichen und der Verwendungszweckin Form desGebiihrencodes, der 
sichausdenGebuhrenverzeichnissen ausderAnlagezu§ 1 PatGebGoderausderAnlagezu §2Abs. 1 DPMAVwKostV 
ergibt, anzugeben (Auszug s.u.* 1 )- 

Unkorrekte bzw. unvollstandige Angaben fiihren zu Verzogerungen in der Bearbeitung. 

3. Als Einzahlungstag gilt gemaft § 3 der Verordnung uber die Zahlung der Gebuhren des Deutschen Patent- und 
Markenamts und des Bundespatentgerichts 

a) bei Ubergabe oder Ubersendung von Gebuhrenmarken der Tag des Eingangs; 

b) bei Ubergabe oder Obersendung von Schecks oder Abbuchungsauftragen der Tag des Eingangs beim Deutschen 
Patent- und Markenamt oder Bundespatentgericht, sofern die Einlbsung bei Vorlage erfolgt (da Abbuchungsauftrage 
auch per Telekopie wirksam ubermittelt werden konnen, ist es mit dieser Zahlungsart mbglich, entsprechende 
Zahlungen noch bis 24.00 Uhr des letzten Tages der Frist vorzunehmen); 

c) bei Bareinzahlung mit Zahischein bei der Postbank und alien anderen Banken und Sparkassen auf das Konto des 
Deutschen Patent- und Markenamts der Tag der Einzahlung (in diesem Falle ist vom Einzahler jedoch darauf zu 
achten, dassihm der Tag (Datum) der Einzahlung von dem Geldinstitutauf dem Einzahlungsbeleg, Durchschlag etc. 
hinreichend deutlich bestatigt wird); 

d) im ubrigen (insbesondere bei Oberweisung) der Tag, an dem der Betrag bei derZahlstelle des Deutschen Patent- und 
Markenamts eingehtoder auf dem umseitig genannten Konto gutgeschrieben wird. 

Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer nach dem 1 . Januar 1 987 mit Wirkung fur die Bundesrepublik Deutschiand eingereichten Patentan- 
meldung kann eine Gebrauchsrnusteranmeldung, die den gleichen Gegenstand betrifft, einreichen und gleichzeitig den 
Anmeldetag der fruheren Patentanmeldung in Anspruch nehmen. Diese Abzweigung (§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis 
zum Ablauf von 2 Monaten nach dem Ende des Monats mbglich, in dem die Patentanmeldung durch rechtskraftige 
Zuruckweisung, freiwillige Rucknahmeoder Rucknahmefiktion erledigt, ein Einspruchsverfahren abgeschlossen oder-im 
Falle der Erteilung des Patents - die Frist fur die Beschwerde gegen den Erteilungsbeschluss fruchtlos verstrichen ist. 
Ausfuhrliche Informationen uber die Erfordernisse einer Gebrauchsrnusteranmeldung, einschliefilich der Abzweigung, 
enthalt das Merkblattfur Gebrauchsmusteranmelder (G 61 8 1 ), welches kostenlos beim Deutschen Patent- und Markenamt 
und den Patentinformationszentren erhaltlich ist. 



1 Gebuhrencodes fur Patentsachen: 



?od b e Uhren " Gebuhrbzw.Auslagen 


Gebuhren- Gebuhrbzw.Auslagen 
code 


1 1 1 1 00 Anmeldegebuhr 

111201 Rechercheantragsgebuhr 

102010 Auslagen fur Abschriften ailer ermittelten Druck- 
schriften im Rechercheverfahren 

111301 Prufungsantragsgebuhr, wenn ein Rechercheantrag 
gestellt worden ist 

111302 . Prufungsantragsgebuhr, wenn ein Rechercheantrag 

nicht gestellt worden ist 
102020 Auslagen fur Abschriften aller ermittelten Druck- 

schriften im Prufungsverfahren 
111 500 Erteilungsgebuhr 

1 12 103 Patentjahresgebuhrfurdas 3. Patentjahr 

112 104 Patentjahresgebuhrfurdas4. Patentjahr 

1 12 105 Patentjahresgebuhrfurdas 5. Patentjahr 

1 12 106 Patentjahresgebuhrfurdas6. Patentjahr 


1 12 107 Patentjahresgebuhrfurdas7. Patentjahr 

1 12 108 Patentjahresgebuhrfurdas8. Patentjahr 
1 12 109 Patentjahresgebuhrfurdas 9. Patentjahr 

112110 Patentjahresgebuhrfurdas 10. Patentjahr 

112111 Patentjahresgebuhrfurdas 1 1. Patentjahr 

112112 Patentjahresgebuhrfurdas 1 2. Patentjahr 

112113 PatentjahresgebOhr fur das 1 3. Patentjahr 

112114 Patentjahresgebuhrfurdas 14. Patentjahr 

112115 Patentjahresgebuhrfurdas 15. Patentjahr 

112116 Patentjahresgebuhrfurdas 16. Patentjahr 

112117 Patentjahresgebuhrfurdas 17. Patentjahr 

112118 Patentjahresgebuhrfurdas 18. Patentjahr 

112119 Patentjahresgebuhrfurdas 19. Patentjahr 

1 12 120 Patentjahresgebuhrfurdas20. Patentjahr 



Deutsches Patent- und Markenamt 

80297 Munchen 



Erlauterungen zu den ermittelten Druckschriften: 




1 


2 


3 


Kate- 

g° rie 


Ermittelte Druckschriften/Erlauterungen 
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Verfahren zum Positionieren und Fixieren von Bauteiien 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Positionieren und Fixieren von Bauteiien. 

Beim VibrationsreibschweiBen von Kunststoffen, insbesondere thermoplastischen 
Pclymerstoffen, werden zwei Kunststoffteile durch eine oszillierende 

1 0 Relativbewegung unter Druck so iange gegeneinander gerieben, bis der Kunststoff 
schmilzt und sich eine homogene Schmelzzone bildet. Nach Beendigung^/der 
Relativbewegung erstarrt die Schmelze und es entsteht eine Fugenaht. Um 
beispielsweise die Kunststoffteile am VibrationsreibschweiBgerat zu fixieren, 
werden Aufnahmevorrichtungen benotigt. Die Aufnahmevorrichtungen fur 

1 5 deckelformige Kunststoffteile sind bisher so aufgebaut, dass sie eine tellerformige 
Aussparung im Innern aufweisen, in die ein Kunststoffteil, beispielsweise der zu 
verschweiBende Gehausedeckel eingelegt wird. Da /die Kunststoffteile nicht 
immer exakt die gleichen Abmessungen aufweisen, Sondern Herstelltoleranzen 
unterliegen, muss die Aussparung immer so bemessen sein, dass auch das 

20 Kunststoffteil mit der groBten zulassigen Abmessung in der Aussparung 
aufgenommen werden kann. Auch weisen die Werkzeuge im Innern der 
tellerformigen Aussparungen sogenannte Rauhtierungen auf, das heiBt, die 
Oberflache /des Werkzeuges ist derart beschaffen, dass eine moglichst groBe 
Haftung zwischen Aufnahmevorrichtung und eingelegtem Kunststoffteil beim 

25 Zusammenpressen der beiden Kunststoffteile vorhanden ist, um ein Verrutschen 
des Kunststoffteils in der Aufnahmevorrichtung beim ZusammenschweiBen zu 
vermeiden. 

Nachteilig bei diesem Verfahren ist jedoch, dass sichtbare Eindruckspuren auf 
der Kunststoffoberflache aufgrund der Rauhtierung des.Werkzeugs zuruckbleiben. 
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Aufgrund der Toleranzunterschiede konnen die Kunststoffteile in der Aussparung 
der Aufnahmevorrichtung nicht exakt positioniert bzw. bei runden Bauformen 
zentriert werden. Ein Mitschwingen des Kunststoffteils innerhalb der festen 
Aussparung ist unvermeidbar. Daraus ergeben sich wiederum Energieverluste, die 
5 bewirken, dass sich die SchweiBzeiten verlangern. Ferner verschlechtert sich die 
MaBhaltigkeit des /zusammengeschweiBten Gehauses und die Gute der 
SchweiBverbindung. Ein weiterer Nachteil ist, dass fur unterschiedliche 
Kunststoffteile separate Aufnahmevorrichtungen verwendet werden mussen. 
Auch konnen Kunststoffteile, die einen Rotationskdrper ausbilden, mit einer 
1 0 solchen Aufnahmevorrichtung nur schwer verschweiBt werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Positionieren und Fixieren von 
Bauteiien aufzuzeigen, mit /dem insbesondere das Mitschwingen des 
Kunststoffteils beim VibrationsreibschweiBen verhindert wird und bei dem 
Gehausetoleranzen ausgeglichen und Gehauseteile exakt positioniert werden. 
15 Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, mit ein und derselben 
Aufnahmevorrichtung auch unterschiedliche Kunststoffteile aufzunehmen, so 
dass nur ein Halter fur verschiedene Kunststoffteile verwendet wird. 

Die Aufgabe wird durch$ie Merkmale im Kennzeichen des Patentanspruchs 1 
gelost. Hierbei werden nach dem Einlegen der Bauteile in eine erste 

20 Aufnahmevorrichtung diese und eine zweite Aufnahmevorrichtung 
zusammengedruckt, wobei die zweite Aufnahmevorrichtung eine 
Montagevorrichtung und eine Spannvorrichtung, die beweglich zueinander 
angeordnet sind, aufweist. Durch den Kontaktdruck zwischen den 
Aufnahmevorrichtungen wird die Montageplatte relativ zur/Spannvorrichtung 

25 bewegt und uber ein Getriebe wird diese Bewegung in' eine andere Bewegung 
umgewandelt, welche die Spannvorrichtung zum Positionieren und Fixieren eines 
Bauteils betatigt. 

Die Vorteile der Erfindung sind, dass die Toleranzen, die bei der Herstellung der 
Bauteile auftreten konnen, ausgeglichen werden. Mit diesem Verfahren lassen 
30 sich aile Bauteile, auc^/rotationssymmetrische exakt positionieren und fixieren. 

Hierbei wird eine Aufnahmevorrichtung zuft^Bafchluhrung des Verfahrens" 



dargestellt. Welche aus einer Montageplatte und einer Spannvorrichtung besteht, 
die beweglich miteinander verbunden sind und die ein Getriebe aufweisen. 
Hierbei besteht das Getriebe aus einem Formkeil.an der Montageplatte/und/oder 
Formkeii an der Spannbacke, so dass beim Zusammendrucken von Montageplatte 
5 und Spannbacke die Spannbacke am Formkeii entlang bewegt wird und gespannt 
wird. Gleichfalls kann als Getriebe zusatziich Oder allein ein zwischen 
Montageplatte und Spannbacke schrag angebrachter Fuhrungsstift verwendet 
werden, der sich in einer gleichfalls schrag angebrachten Fuhrungsbohrung 
befindet./Eine gleichfalls vorteilhafte Weiterbildung besteht im Aufbau der 

10 Spannvorrichtung, die eine Fuhrungsschiene aufweist, auf der sich ein oder 
mehrere Spannbacken entlang bewegen. Auch kann die Fuhrungsschiene selbst 
eine Aufliegeflache ausbilden oder aber es kann an ihr eine Auflageplatte 
befestigt sein. Ferner wird die vorteilhafte Verwendung des Verfahrens bzw. der 
Aufnahmevorrichtung .leim VibrationsreibschweiBen dargestellt. Bei der Vibration 

15 entstehen dann keine Energieverluste durch Mitschwingen der Bauteile. Die 
SchweiBzeiten werden verkurzt und sind nicht mehr chargenbezogen, das heiBt 
abhangig vom Werkzeug, das fur die Herstellung des Kunststoffteils verwendet 
wurde. Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus der hohen Positioniergenauigkeit z.B. 
des Deckels uber dem /Gehause. Auch offnet sich das Gehause selbststandig, 

20 wenn der SchweiBdrucl< weggenommen wird. Die verschweiBten Kunststoffteile 
konnen nicht hangen bleiben. Auch stetlt sich das Werkzeug bei VerschleiB selbst 
nach. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass auch rotationssymmetrische 
Kunststoffteile in dieser Aufnahmevorrichtung so fixiert sind, dass sie gleichfalls 
verschweiBt werden konnen. Fernen/ist es mit einem solchen Aufbau moglich, mit 

25 ein und derselben Aufnahmevorrichtung unterschiedliche Kunststoffteile 
aufzunehmen, so dass nicht mehr zwingend fur verschiedene Kunststoffteile 
unterschiedliche Aufnahmevorrichtungen verwendet werden mussen. Des 
weiteren sollen die SchweiBzeiten reduziert und die SchweiBergebnisse 
verbessert werden. 

30 Die Erfindung soil nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen und Figuren 
naher erlauterywerden. Kurze Beschreibung der Figuren: 
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Figur 2 Schnittdarstellung einer Aufnahmevorrichtung zum 

VibrationsreibschweiBen im entspannten Zustand mit Formkeil an 
der Montageplatte. 

Figur3 Bestandteile einer Aufnahmevorrichtung zum 

5 VibrationsreibschweiBen. 

Figur4 Schnittdarstellung einer Aufnahmevorrichtung zum 

VibrationsreibschweiBen im gespannten Zustand mit Formkeil an 
der Montageplatte. 

Figur 5 Schnittdarstellung der Bestandteile/der Aufnahmevorrichtung zum 

10 VibrationsreibschweiBen. 

Figur 6 Schnittdarstellung einer Aufnahmevorrichtung zum 

VibrationsreibschweiBen im entspannten Zustand mit schrag 
eingesetztem Fuhrungsstift in einer schragen Fuhrungsbohrung 
zwischen Montageplatte und Spannbacke. 

15 

Figur 1 zeigt eine Aufnahmevorrichtung zum VibrationsreibschweiBen mit 
aufzunehmendem Deckel. Die Aufnahmevorrichtung besteht im wesentlichen aus 
einer Montageplatte 1 und einer Spannvorrichtung 2, die zum Einspannen eines 
Kunststoffteils 3insbesondere eines Deckels dient. Die Spannvorrichtung 2 ist 

20 teilweise in der Montageplatte 1 angeordnet, und zwar derart, dass nur ein Teil 
mit der verbleibenden Hohe h der Spannvorrichtung aus der Montageplatte 1 
herausragt. Die Hohe h kann durch Zusammendrucken der Anordnung verandert 
werden, da Montageplatte 1 und Spannvorrichtung 4 vertikal beweglich 
zueinander angeordnet sind. Die in dieser/Abbildung sichtbaren Teile der 

25 Spannvorrichtung 2 sind die Spannbacken 4, in deren Mitte sich eine 
Auflagepiatte 5 befindet. Zwischen der Auflageplatte und jeder Spannbacke sind 
zwei Spalten 18 sichtbar, deren Breiten b, und b= von der Hohe h abhangig sind. 
Ferner weist die Auflageplatte drei Bohrungen 8, 9 auf. In den beiden 
Ankerschraubenbohrungen 8 befinden sich die Ankerschrauben, die einerseits/ 

30 mit der Spannvorrichtung 2 beweglich verankert und andererseits mit der 
Montageplatte 1 fest verschraubt sind, so dass die. Spannvorrichtung 2 in die 

r :-- :-,yScha1enfo^ 

" den beia/rr^!^^ 
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der sich ein Fuhrungsstift befincel, der die Bewegungsmoglichkeiten zwischen 
Montageplatte 1 und Spannvorrichtung 2 auf einen Freiheitsgrad/iinengt. Das 
heiBt die Spannvorrichtung 2 kann im Anwendungsbeispiel nur in vertikaler 
Richtung auf die Montageplatte 1 zu bzw. weg bewegt werden. Bewegt sich die 
Spannvorrichtung 2 in vertikaler Richtung, so werden die Spannbacken 4 iiber ein 
in dieser Abbildung nicht sichtbares Getriebe in horizontaler Richtung bewegt und 
konnen dadurch ein Bauteil fixieren und/positionieren. 

Figur 2 zeigt eine Schnittdarstellung durch die Aufnahmevorrichtung 24, wie in 
Figur 1 abgebildet, im entspannten Zustand der Spannbacken. Auf die Darstellung 
des an der Montageplatte 1 der Aufnahmevorrichtung angebrachten 
Schwingkopfes wurde verzichtet. Unter der Aufnahmevorrichtung 24 befindet 
sich eine weitere Aufnahmevorrichtung 22 mit den zu verschweiBenden 
Kunststoffteilen 3, 23. Die obere Aufnahmevorrichtung 24 weist eine 
schalenformige Montageplatte 1/auf. Diese schalenformige Montageplatte 1 
15 weist am Boden Bohrungen 8, 9 auf, die als Fuhrungsvorrichtung dienen und in 
denen sich Fuhrungsstifte 10 und Ankerstifte 11 befinden, wobei die Ankerstifte 
11 an ihrem dunnen Ende fest mit der Montageplatte 1 verbunden, 
beispielsweise angeschraubt sind. Die Seitenwandung der schalenformigen 
Montageplatte ist an der Innenflache der Seitenwand zumindest partiell 
20 angeschragt,/so dass die Seitenwandinnenflache zumindest teilweise einen 
Formkeil 1 7 ausbildet. Hierbei nimmt die Wandstarke in Richtung des Bodens der 
Montageplatte 1 zu. Auf dem Boden der Montageplatte .1 befinden sich 
konzentrisch urn die vertikalen Bohrungen 8, 9, in denen die Fuhrungsstifte 10 
angeordnet sind, Druckteile 13, die im Anwendungsbeispiel als Gummifeder 
25 ausgebildet sind. Auf den Gummifedern 13 im/lnnern der schalenformigen 
Montageplatte 1 befindet sich eine Fuhrungsvorrichtung 6 fur die Spannbacken 4. 
Die Fuhrungsvorrichtung 6 ist in diesem Anwendungsbeispiel als Fuhrungsschiene 
angeordnet und ist Bestandteil der Spannvorrichtung 2. Diese Fuhrungsschiene 6 
ist durch die Ankerstifte 1 1 mit der Montageplatte 1 lose verbunden. Das heiSt, 
30 Montageplatte 1 und Fuhrungsschiene 6 sind nicht formschlussig miteinander 
verschraubt, sondern weisen einen Zwischenraurn/auf. Auch sind in der 
Fuhrungsschiene 6 deckungsgleich zu den Fuhrungsbohrungen 9 im Boden der 
Montageplatte 1 weitere Fuhrungsbohrunge^9^angeordnet. An 6er_ - } 
•Fubrurtgsse1ni4np^^|nd,- . iiber , erne -4n. ^ i^j^W^ K^^S^^^^^ 
35 formschlussige " : Schwalbenschwanzverbindung:^ : :^an^ den .Seiten. - zw^ir^f:\:: 
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Spannbacken 4 angebracht. Die beiden Spannbacken 4 konnen in horizontaler 
Richtung auf der Fiihrungsschiene 6 hin und her gleiten7zwischen den beiden 
Spannbacken 4 befindet sich eine Platte 5, welche unter anderem dazu dient, die 
Auflageflache fur den Deckel 3 zu vergroBern. Diese Auflageplatte 5 ist gleichfalls 
uber eine in dieser Darstellung nicht sichtbare Schwalbenschwanzverbindung mit 
der Fuhrungsschiene 6 verbunden. Sie weist deckungsgleich zur Montagepiatte 1 
und zur Fuhrungsschiene 6 eine weitere Bohrung 9 auf, in die/ein Fuhrungsstift 
10 eingebracht wird, der dazu dient, die Auflageplatte 5 in horizontaler Richtung 
zu fixieren. Zwischen der Auflageplatte 5 und den beiden Spannbacken 4 befindet 
sich jeweils ein Spalt 1 8 mit den Breiten. b, und b.. In diesen Spalten 1 8 befinden 
sich Gummifedern 12. Die beiden Spannbacken 4 und die Auflageplatte 5 bilden 
die Spannvorrichtung 2, in der sich spater der/oeckel 3 zum VerschweiBen mit 
dem Becher 23 befindet, die wiederum in einer anderen Aufnahmevorrichtung 22 
angeordnet sind. 

15 Figur 3 zeigt die Bestandteile der Aufnahmevorrichtung 24 zum 
VibrationsreibschweiBen. Oben ist die schalenformige Montagepiatte 1 
abgebildet. Diese schalenformige Montagepiatte 1 weist Montagevorrichtungen 
auf, die zur Befestigung der Aufnahmevorrichtung an einen Schwingkopf dienen, 
mit dem die Vibration zum SchweiBen/erzeugt wird. Diese Montagevorrichtungen 

20 sind jedoch in den Abbildungen nicht naher dargestellt. Gleichfalls im Boden 
befinden sich Bohrungen 8, 9, die als Fuhrungsvorrichtung fur die FQhrungsstifte 
10 dienen und in denen Ankerschrauben 11 angeordnet sind, wobei die 
Ankerschrauben 11 an ihrem dunnen Ende fest mit der Montagepiatte 1 
verbunden sind. wie bereits in Figur 2 dargestellt. Die/seitenwandung der 

25 schalenformigen Montagepiatte 1 ist an der Innenflache der Seitenwand 
zumindest partieil angeschragt, so dass die Seitenwandinnenflache einen 
Formkeil 17 ausbildet. Die Wandstarke nimmt in Richtung des Bodens der 
Montagepiatte zu. Auf dem Boden der Montagepiatte 1 befinden sich 
konzentrisch urn die vertikalen Bohrungen, in denen die FQhrungsstifte 10 

30 angeordnet sind, Druckteile 13, die /im Anwendungsbeispiel als Gummifeder 
ausgebildet sind. Auf den Gummifeclern 13 im Innern der schalenformigen 
Montagepiatte befindet sich eine Fuhrungsvorrichtung 6 fur die Spannbacken 4. 



35 Montagepiatte V verbunden. Jedoch sind'Montaiepltftrt/ond Fuhrungsschiehy^^, 



nicht formschlussig miteinander verschraubt. sondern/ weisen einen 
Zwischenraum auf. Auch sind in der Fuhrungsschiene 6 deckungsgleich zu den 
Fuhrungsbohrungen 9 im Boden der Montageplatte 1 weitere Fuhrungsbohrungen 
9 angeordnet. Die Fuhrungsschiene 6 ist schwalbenschwanzformig aufgebaut. An 
der Fuhrungsschiene 6 sind uber eine formschlussige 
Schwalbenschwanzverbindung 7 an den Seiten zwei Spannbacken 4 angebracht. 
Die beiden Spannbacken 4 konnen in horizontaier Richtung auf der 
Fuhrungsschiene 6 hin/und her gleiten. Zwischen den beiden Spannbacken 4 
befindet sich eine Platte 5, welche unter anderem dazu client, die Auflageflache 
fur das Kunststoffteil 3 zu vergroBern. Diese Auflageplatte 5 ist gleichfalls uber 
eine Schwalbenschwanzverbindung 7 mit der Fuhrungsschiene 6 verbunden, 
jedoch weist sie deckungsgleich zur Montageplatte 1 und zur Fuhrungsschiene 6 
Bohrungen 9 auf, in die Fuhrungsstifte 10 eingebracht werden/und die dazu 
dienen, die Auflageplatte 5 in horizontaier Richtung zu fixierer/. Zwischen der 
Auflageplatte 5 und den beiden Spannbacken 4 befindet sich jeweils ein Spalt 18. 
In diesem Spalt befinden sich Gummifedern 12, die in dieser Abbildung nicht 
sichtbar sind. Die Fuhrungsschiene 6, die beiden Spannbacken 4 und die 
Auflageplatte 5 bilden die Spannvorrichtung 2, in der sich^spater beim 
VibrationsreibschweiBen das Kunststoffteil 3 befindet. Durch die beweglichen 
Spannbacken 4 kann das Kunststoffteil 3 in die Spannvorrichtung 2 eingespannt 
werden. Der Formkeil 17 an der Montageplatte 1 und der Formkeil 15 an der 
Stirnflache einer Spannbacke 4 bilden ein Keilgetriebe, das die Vertikalbewegung 
von der Spannbacke 4 in der Montageplatte 1 in eine horizontal Bewegung der 
Spannbacke 4 umwandelt./ Jedoch ist ein Formkeil fur das Keilgetriebe 
ausreichend. Auch konnen'' die Stirnseiten 16 der Spannbacken 4 gerade 
verlaufen. 

Wird nun, wie in Figur 4 dargestellt, der Kontaktdruck zwischen den beiden 
Aufnahmevorrichtungen 22, 24 aufgebaut, wird der Deckel 3 mit der 
Spannvorrichtung 2 gegen die geringeren Druckkrafte der Gummifedern 13 nach 
oben bewegt. Die Spannvorrichtung 2 wird mit dem Deckel 3/ parallel zum 
Gehause 23 bewegt. Die schiefe Ebene 17 an der Montageplatte' 1 bzw. an der 
Spannvorrichtung 15 bewirken eine Spannbewegung, die den Deckel 3 fixiert. Die 
Zugspannung :._wird durch den Deckel 3 begrenzt. Beim Offnen der 
Aufnahmi^^^K^ .^ocKfereS^^^^ieite 
Spannbacken" 4 "werden entlang der schieferttEoene geoffhet. UbSr ^die; 



Ankerschrauben 1 1 kann die Vertikalbewegung/und damit die Offnung der 
Spannbacken 4 eingestellt werden. Figur 4 zeigt die Schnittdarstellung der 
Aufnahmevorrichtung 24 zum VibrationsreibschweiBen mit Formkeil an der 
Montageplatte 1 im gespannten Zustand, das heiBt der SchweiBdruck zwischen 
den beiden oben erwahnten Kunststoffteilen ist zumindest teilweise aufgebaut. 
Wird auf der Unterseite der Aufnahmevorrichtung auf den Deckel 3 Druck 
ausgeubt, so /werden die Gummifedern 13, deren Kraft kleiner ist als die 
aufgebrachte'SchweiBkraft und die sich zwischen der Montageplatte 1 und der 
Fijhrungsschiene 6 bzw. der Auflageplatte 5 befinden, zusammengedruckt. Die 
vertikal beweglich gelagerte Fuhrungsschiene 6 mit den Spannbacken 4 und der 
Auflageplatte 5 bewegt sich entlang der Fuhrungsstifte 10 und der 
Ankerschrauben 1 1 nach oben, solange bis sie auf/die Montageplatte 1 treffen 
Oder die gespannten Federgummis 13 oder efne andere Vorrichtung die 
entsprechende Gegenkraft aufbringen. Gelangen die Spannbacken 4 bzw. deren 
keiiformige Stirnseitenflachen 15 bedingt durch die druckbedingte 
Vertikalbewegung in den Formkeil 17 der Seitenwande der Montageplatte 1, so 
werden die Spannbacken 4 zusammengedruckt bis der Deckel 3 formschlussig 
von den Spannbacken 4 umschlossen ist. Der Formkeil 17/und die keilformig 
verlaufende Stirnflache 15 stellen ein Keilgetriebe dar/das eine vertikale 
Bewegung in eine horizontale Bewegung umwandelt. Dabei ist es unwesentlich, 
ob das Keilgetriebe einen oder mehrere Formkeiie aufweist, die beispielsweise in 
Form einer abgeschragten inneren bzw. auBeren Seitenwandung an der 
Montageplatte 1 oder an den Spannbacken 4 oder an der/Montageplatte 1 und 
den Spannbacken 4 angebracht sind. 

Figur 5 zeigt eine Schnittdarstellung der Bestandteile der Aufnahmevorrichtung 
zum VibrationsreibschweiBen. Oben weist die Aufnahmevorrichtung eine 
schalenformige Montageplatte 1 auf. Diese schalenformige Montageplatte 1 
weist am Boden Bohrungen 8, 9 auf, die als Fuhrungsvorrichtung dienen und in 
denen sich Fuhrungsstifte 10 und Ankerstifte 1 1 befinden, wobei die Ankerstifte 
11 an ihrem dunnen/Ende fest mit der Montageplatte 1 verbunden, 
beispielsweise angeschraubt sind. Die Seitenwandung der schalenformigen 
Montageplatte ist an der Innenflache der Seitenwand zumindest partiell 
angeschragt, so dass die Seitenwandinnenflache -zumindest teilweise einen 
Fofmtelf ^iusbiidet Hierbei ni.mmt dieWana^^^gthtuhg'des ; :Bod.ens:^ 
Montageplatte "1 zu. Auf dem Boden der ?MBt^ep(atte f befinden -sich 



konzentrisch urn die vertikalen Bohrungen 8, 9, in denen die Fuhrungsstifte 10 
angeordnet sind, Druckteile 13, die im Anwendungsbeispiel als Gummifeder 
ausgebildet sind. Auf den Gummifedern 13 im Innern der schalenformigen 
Montageplatte 1 befindet sich eine Fuhrungsvorrichtung 6. Die 
Fuhrungsvorrichtung 6 ist in diesem Anwendungsbeispiel als Fuhrungsschiene 
angeordnet und ist Bestandteil der Spannvorrichtung 2. Diese Fuhrungsschiene 6 
ist durch die.Ankerstifte 1 1 mit der Montageplatte 1 lose verbunden. Das heiBt, 
Montageplatte 1 und Fuhrungsschiene 6 sind nicht formschlussig miteinander 
verschraubt, sondern weisen einen Zwischenraum auf. Auch sind in der 
Fuhrungsschiene 6 deckungsgleich zu den Fuhrungsbohrungen 10 im Boden der 
Montageplatte 1 weitere Fuhrungsbohrungen 9 angeordnet. Die Fuhrungsschiene 
6 ist schwalbenschwanzformig an den Seiten aufgebaut. Die beiden Spannbacken 
4 mit einer/schwalbenschwanzfdrmigen Aussparung konnen in horizontaler 
Richtung auf der schwalbenschwanzformigen Fuhrungsschiene 6 hin und her 
gleiten. Zwischen den beiden Spannbacken 4 befindet sich eine Platte 5, welche 
unter anderem dazu dient, die Auflageflache fur den Deckel 3 zu vergroBern. 
Diese Auflageplatte 5 ist gleichfalls iiber eine in dieser Darstellung nicht sichtbare 
Schwalbenschwanzverbindung mit der Fuhrungsschiene 6 verbunden./Sie weist 
deckungsgleich zur Montageplatte 1 und zur Fuhrungsschiene 6 eine weitere 
Bohrung 9 auf, in die ein Fuhrungsstift 10 eingebracht wird, die dazu dient, die 
Auflageplatte 5 in horizontaler Richtung zu fixieren. Zwischen der Auflageplatte 5 
und den beiden Spannbacken 4 sich Federn 12, die die Spannbacken 
auseinander drucken. Die Fuhrungsschiene, die beiden Spannbacken 4 und die 
Auflageplatte s/bilden die Spannvorrichtung 2, in welcher der Deckel zum 
VerschweiBen eingespannt wird. 

Bei all den bisherigen Anwendungsbeispielen spielt es keine Rolle, ob sich die 
Formkeile 17, 15 an der Montageplatte 1 oder an der Spannbacke 4 oder an der 
Spannbacke und an der Montageplatte befinden. Ferner kann die Keilform 
verschiedene auch nicht kontinuierlich verlaufende Former i/annehmen, urn die 
Abhangigkeit von SchweiBdruck und Spannung der Spannbadken zu variieren. 

Figur 6 zeigt eine Schnittdarstellung einer Aufnahmevorrichtung zum 
VibrationsreibschweiBen im entspannten Zustand mit schrag eingesetzten 
Fuhrungsstiften r ^9/ : in einer schragen^ ' FuhrangsD'ohrung 20 . -zwischen 
Montageplatte 1 und Spannbacke 4. In dieser Abbildung besteht das Keilgetriebe 



20 



25 
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aus einem schrag gefuhrten Fuhrungsstift 19. Der Fuhrungsstift 19 Oder die/'' 
Fuhrungsstifte 19 sind hierbei an der Seite der Spannbacke 4 befestigt und zwar 
derart, dass sie schrag in Richtung der Montageplatte 1 verlaufen. In der 
Montageplatte 1 befindet sich eine schrage Fuhrungsbohrung 20 und zwar in 
5 Verlangerung des schrag eingesetzten Fuhrungsstiftes 19. Wird nun auf die , 
Spannbacken 4 ein vertikaler Druck ausgeubt, das heiBt, ein Kunststoffteil wie/ 
beispielsweise ein Deckel, der sich zwischen den Spannbacken 4 befindet, wird 
auf ein anderes Kunststoffteil 4 gedruckt, so bewegt sich der Fuhrungsstift 19 mit 
der Spannbacke 4 entlang der schragen Fuhrungsbohrung 20. Durch die schrage 

10 Anordnung der Fuhrungsstifte 19 und Fuhrungsstiftbohrungen 20 werden die 
Spannbacken 4, die sich beim Zusammendrucken gleichzeitig entlang der 
schwalbenschwanzformigen Fuhrungsschiene 6 bewegen, zusammengedrQckt. 
Die/schragen Fuhrungsstifte 19 verlaufen nicht innerhalb der Fuhrungsschiene 6. 
Diese wird wie in den bisherigen Beispielen mittels vertikaler Fuhrungs- 10 und 

1 5 Ankerstifte 1 1 in Richtung der Montageplatte 1 gefuhrt. Bei dieser Art von 
Keilgetriebe ist es von Vorteil, dass die Druckteile 13, die sich an der Seite 
befinden und auf die Scherkrafte wirken, gleichfalls schrag angeordnet 'sind. 
Gleichfalls entfallt der Formkeil an der Montageplatte 1 und die Stirnflac'he 21 
der Spannbacke 4 verlauft geradlinig. 



Auch konnen mehrere der unterschiedlichen Keilgetriebe zusammen in einen 
Halter eingesetzt werden. Ferner kann die Anzahl der Spannbacken beliebig 
erhoht werden, indem die Fuhrungsschiene beispielsweise sternformig geformt ist 
Oder die Aufnahmevorrichtung mehrere Fuhrungsschienen in verschiedene/ 
Richtungen aufweist, so dass auch unsymmetrische Kunststoffteile exakt fixiert 
werden konnen. Gleichfalls ist die Schwalbenschwanzverbindung zwischen 
Spannbacke und Fuhrungsschiene nicht unbedingt erforderlich, sondern die 
horizontal bewegliche aber vertikal starre Verbindung kann auch durch andere 
Verbindungsformen hergestellt werden. 
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Heilbronn, den 27.03.2000 
FTP/H-Pa-P303324 



Patentanspruche 

Verfahren zum Positionieren und Fixieren eines ersten Bauteils (3) gegenuber 
einem zweiten Bauteil (23), Jin dem folgende Verfahrenschritte durchgefuhrt 
werden: ' 

a) Einlegen des ersten und zweiten Bauteils (3, 23) in eine erste 
Aufnahmevorrichtung (22), 

b) Bewegen der ersten Aufnahmevorrichtung (22) gegen eine zweite 
Aufnahmevorrichtung (24) oder umgekehrt, wobei die zweite 
Aufnahmevorrichtung (24) eine Montageplatte (1) und eine 
Spannvorrichtung (2) aufweist, die bewegiich zueinander angeordnet sind 
und Aufbau eines Kontaktdrucks zwischen den beiden 
Aufnahmevorrichtungen (22, 24) uber/die Bauteile (3, 23), 

c) Ergreifen des ersten Bauteils (3) mittels der Spannvorrichtung (2) wahrend 
der Bewegung der Montageplatte (1) aufgrund des Kontaktdrucks und 
Erzeugung einer Spannbewegung zum Positionieren und Fixieren des 
ersten Bauteils (3) mittels wenigstens einem Getriebe, das die Bewegung 
der Aufnahmevorrichtung in die Spannbewegung umsetzt. 

Aufnahmevorrichtung (24) zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach 
Patentanspruch 1 

dadurch gekennzeichnet, J dass die zweite Aufnahmevorrichtung (24) 
folgende Bestandteile aufweist: 

die Montageplatte (1), 
- die Spannvorrichtung (2), die bewegiich gelagerte Spannbacken (4) 

aufweist, zwischen denen das erste Bauteil (3) wahrend des Aufbaus des 

Kontaktdrucks eingespannt wird, wobei 

- die Spannvorrichtung (2) mit der Montageplatte (1) bewegiich 
verbunden ist und 

- sich die Spannvorrichtung (2) und die Montageplatte (1 ) wahrend des 
Aufbaus des Kontaktdrucks einande^naheraund 
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dem Getriebe, insbesondere Keilgetriebe, das die Bewegung zwischen 
Montageplatte (1) und Spannvorrichtung (2) in eine Spannbewegung der 
Spannbacken (4) umsetzt. 

3) Aufnahmevorrichtung (24) nach Patentanspruch 2, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass das Getriebe einen Formkeil (17) an der Seitenwand 

der schalenformigen Montageplatte (1) aufweist, an dem sich zumindest eine 
Spannbacke (4) entlang bewegt. 

4) Aufnahmevorrichtung (24) nach Patentanspruch 2, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass/das Getriebe einen Formkeil (15) an zumindest einer 

Spannbacke (4) aufweist und dieser Formkeil (1 5) an der Seitenwand (1 7) der 
schalenformigen Montageplatte (1) entlang bewegt wird Oder die Seitenwand 
(17) entlang des Formkeils (1 5) bewegt wird. 

15 5) Aufnahmevorrichtung (24) nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Getriebe mindestens einen zwischen einer 
Spannbacke (4) und der Montageplatte (1) schrag eingesetzten Fuhrungsstift 
(19) in einer/'schrag verlaufenden Fuhrungsbohrung (20) aufweist, mit denen 
die Spannbacke (4) bewegt wird. 

20 

6) Aufnahmevorrichtung (24) nach einem der Patentanspruche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spannvorrichtung (2) aus mindestens 

- einer Auflageplatte (5), auf der das einzuspannende Bauteil (3) aufliegt, 

- einer Spannbacke (4), in die das Bauteil (3) eingespannt wird, und 

25 - einer Fuhrungsschiene (6), an der sich die Spannbacke (4) entlang 

bewegt, 
besteht.^ 

7) Aufnahmevorrichtung (24) nach einem der Patentanspruche 2 bis 5, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass die Spannvorrichtung (2) mindestens 

- aus einer Fuhrungsschiene (6), die eine Auflageplatte ausbildet, auf der 
das einzuspannende Bauteil (3) aufliegt und 

- einer Spannbacke (4), mit der das Kunststoffteil (3) eingespannt wird und 
die sich entlang der Fuhrungsschiene (6) bewegt, 

35 . besteht. 
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8) Verwendung fur ein Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet^dass die Aufnahmevorrichtungen (22, 24) zum Vibrations- 
reibschweiBen verwendet werden, wobei die beiden Bauteile (3, 23) solange 
gegeneinander gerieben werden, bis die beiden Bauteile (3, 23) 
aufschmelzen. 

9) Verwendung fiir eine Aufnahmevorrichtung (24) nach Patentanspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmevorrichtung (24) Bestandteil 
einer VibrationsreibschweiBvorrichtung ist und die Montageplatte (1) mit 
einer Vibrationseinheit verbunden ist. 



10) Verwendung fiir ein Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch/ 
gekennzeichnet, dass die Aufnahmevorrichtungen (22, 24) zum Vibrations- 
oder RotationsschweiBen verwendet werden, wobei die beiden Bauteile (3, 
23) solange gegeneinander bewegt werden, bis die beiden Bauteile (3, 23) 

1 5 aufschmelzen. 

11) Verwendung fur eine Aufnahmevorrichtung (24) nach Patentanspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmevorrichtung (24) Bestandteil 
einer Vibrations- Oder RotationsschweiBvorrichtung ist und die Montageplatte 



(1) mit einer Vibrations- Oder Rotationseinheit verbunden ist./ 
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Heilbronn, den 27.03.2000 
FTP/H-Pa-P303324 



Zusammenfassung 
1. Verfahren zum Positionieren und Fixieren eines Bauteils 

5 2.1. Bisherige Aufnahmevorrichtungen weisen eine tellerformige Aussparung 
im Innern auf, in die ein zu verschweiBendes Kunststoffteil eingelegt wird. 
Da die Abmessungen der eingelegten Kunststoffteile unterschiedlich sein 
konnen, kann beim VibrationsreibschweiBen trotz des aufgebauten Drucks 
das Kunststoffteil verrutschen und die SchweiBdauer und das 
10 SchweiBergebnis/verschlechtern. Die neue Aufnahmevorrichtung sol! das 

Verrutschen des Kunststoffteils zuverlassig verhindern. 

2.2. Urn die Aufnahmevorrichtung dem Kunststoffteil formschlussig 
anzupassen, weist die Aufnahmevorrichtung Spannbacken auf, zwischen 
denen bei Aufbau des Drucks das Kunststoffteil formschlussig 

15 eingespannt wird. 

2.3. Eine derartige Aufnahmevorrichtung wird vor allem zum VerschlieBen von 
Gehausen verwendet, in denen empfindliche elektronische Schaltungen,, 
insbesondere im Bereich der Kraftfahrzeug-Elektronik, arigeordnet sind. 
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